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Konfektion

Vor Beginn der Konfektion werden alle Details, sowie auch die Flachennahte mit
Originalmaterial getestet. Hierzu halten die Konfektiondre in der Regel geeichte
MeReinrichtungen vor. Die Parametereinstellungen der Schweildmaschinen (Schweil3zeit,
Leistung, Druck, Kuhlzeit, etc.) und die Wahl des erforderlichen Schweil3balkens mussen
solange aufeinander abgestimmt werden, bis die erreichten Festigkeitswerte mit den
Anforderungen der Statik Ubereinstimmen. Sodann kann mit der Konfektion begonnen
werden.

Die Konfektion von Membranen verlangt ein hohes Mal3 an Préazision vom herstellenden
Betrieb. Alles mul3 exakt nach den Vorgaben der technischen Planung umgesetzt werden,
da schon relativ kleine Abweichungen zu Uberproportionalen Anderungen des
Spannungszustandes in der Membranflache fuhren und somit auch die Tragfahigkeit
negativ beeinflussen kénnen.

Da die einzelnen Zuschnitte nur mit ihren
Systemmalien als Ausgabedatei des
Formfindungsprogramms vorliegen, missen die
Randzugaben, die sich aus der Detailausbildung
ergeben, beim Zuschneiden berlcksichtigt
werden. Der eigentliche Zuschnitt wird dann
entweder per Hand oder automatisch mit
speziellen Cuttern, die direkt die CAD-Files
auslesen, angefertigt.

Grundsatzlich gibt es die Madoglichkeit, die
einzelnen Bahnen per N&hnaht oder per
Schweil3naht miteinander zu verbinden.

Die N&ahnaht wird aufgrund der Perforation des
Materials und der damit verbundenen Dichtigkeitsprobleme in der Regel selten eingesetzt.
Zuséatzlich besteht die Gefahr, dal bei Glas/PTFE-Membranen die einzelnen
Glasfilamente zerstért werden kénnen.

Die Schweif3naht wird mittels Hochfrequenz beim PES/PVC-Membranen, bzw. per
Heizbalken bei Glas/PTFE-Membranen ausgefuhrt.

Die einzusetzenden Nahtbreiten bestimmen sich Uber die Reil3festigkeit des verwendeten
Membrantyps, werden aber mit Hilfe der durchgeflihrten Zugversuche nochmals verifiziert.

Falls ein PES/PVC-Material mit dem besonders schmutzabweisenden PVDF-Schluf3lack
versehen sein sollte, mul3 dieser aufgrund der hohen Schmelztemperatur der PVDF-
Lackierung im Bereich der Schweil3naht entfernt werden. Hierbei wird mit dul3erst préazise
nivellierten Schleifmaschinen gearbeitet, so das nur die oberste Lackschicht entfernt wird
und das Gewebe sowie die daruberliegende Beschichtung unberihrt bleiben.

Bei Glas/PTFE-Membranen muf3 vor dem Schweildvorgang zusatzlich ein Folienstreifen
aus PFA- oder FEP-Folie eingelegt werden, um eine tragfahige Verbindung herzustellen.
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Wahrend des Schweilvorganges muf} jede Naht vorgespannt werden, um dem
entstehenden Schweil3schrumpf entgegen zu wirken. Die eigentliche Schweil3ung erfolgt
dann in regelmaRigen Schweil3takten. Die Schweil3taktlange bestimmt sich durch die Wahl
des erforderlichen Schweif3balkens.

Alle Eckdetails, Randausbildungen, Ausschnitte, Lochungen, etc. werden sodann
sorgfaltig und millimetergenau auf die zusammengeschweil3ten Bahnen aufgebracht.

Da alle Krafte Uber die Flache hinweg FORMZUSCHNITT FUR RANDSEILTASCHE
gesammelt und konzentriert an den
Randern abgegeben werden, muf} der
Tragfahigkeit der Randdetails besondere
Beachtung geschenkt werden. Es darf
selbstverstandlich auch hierfir nur das
Originalmaterial eingesetzt werden. Bei
Randseiltaschen ist z.B. darauf zu achten,
dalR die Kett- und Schuf3richtung
entsprechend des Bahnenverlaufes
ausgefuhrt wird, damit die Festigkeit
erhalten bleibt.

Houptmembrane

Es ist wahrend der gesamten Handlingszeit in der Fertigung, insbesondere bei
Glas/PTFE-Membranen, darauf zu achten, daR das Gewebe mdglichst nicht geknickt wird,
da dies zu einem Festigkeitsverlust (brechen der Glasfasern) fihren kann.

Falls es aus montagetechnischer oder herstellungtechnischer Sicht erforderlich wird, die
Membranflache zu teilen, mu3 ein
Montagestol3 in der  Membranflache
ausgefiuhrt werden. Die Membrane wird an
dieser Stelle meist konstruktiv —mittels
Klemmsto3 miteinander verbunden. Eine
Baustellenschweil3naht ist hierfir  nicht
geeignet. Diese werden Uberwiegend
eingesetzt, um sekundare Membranlatze
anzuschweil3en, die zu Abdichtungzwecken
verwendet werden.

Das Verpacken des gesamten Daches muf}

in jedem Fall mit dem Montageleiter vorab genau besprochen werden. Ein auf der
Baustelle einmal aufgefaltetes Membrandach kann ab einer gewissen Grél3enordnung
nicht mehr ohne weiteres unter Baustellenbedingungen gedreht werden. Nicht zuletzt
spielt hier auch die Zeit eine Rolle. Ein aufgefaltetes Membrandach stellt eine sehr grol3e
Angriffsflache fir Wind da und sollte deshalb zligig eingebaut werden. Erst wenn alle
Rander vorab temporar fixiert sind, ist die grof3te Gefahr vortuber. Nun kann der
Vorspannvorgang beginnen.
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Gleich einem Fertighaus, wird letztendlich ein komplett montagefertig vorbereitetes Stlick
Dachhaut das Werk verlassen und zusammen mit der Unterkonstruktion auf die Baustelle
geliefert.

Textile Architektur ist eine aufRerst anspruchsvolle Bauweise, die nichts mit preiswertem
Zeltbau gemein hat. Nicht nur aufgrund der realisierbaren Asthetik, braucht sie einen
Vergleich mit herkdbmmlicher Architektur nicht zu scheuen. Auch das geringe
Konstruktionsgewicht leistet seinen Beitrag zum ressourcenschonenden Umgang mit
unseren Rohstoffen.
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